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• Beschädigungen an PE-Rohren treten nicht spontan auf, sondern 
durch äussere mechanische Einwirkungen 
(Transportschäden, Kratzer durch unsachgemässes Handling auf der 
Baustelle, Baggereingriff, Verlegeverfahren)

• Einfluss der Planung und Durchführung auf Qualität 
(bzgl. Verlegeverfahren, Baustellen-Logistik, Verwendung geeigneter Rohre/ 
Bauteile und Maschinen, Wahl des geeigneten Rohrleitungsbau-UN, 
Personalqualifikation)
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren - Grundlagen

PE-Rohre nach PAS 1075SchemaVerfahren
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren - Grundlagen

Prinzipielle Einteilung der PE-Rohrtypen
PAS 1075

Typ 3 – PE-Rohr mit 
Schutzmantel

PAS 1075
Typ 2 – PE 100 RC

PAS 1075
Typ 1 – PE 100

Grabenlose 
Verlegeverfahren

• Offener Graben – mit Sand-/ 
Kies-Bettung oder sandbettlos

• Grabenarme Verfahren

Offener Graben 
mit Sand-/ Kies-

Bettung
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Bettung von Standard PE-100-RC Rohren (Typ 1)
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren - Grundlagen

Zur Gewährleistung der Lebensdauer bei PE-Rohren sind
• Nur Riefen/ Kratzer bis 10% der Wanddicke des Medienrohrs 

zulässig.

• Im Schweiss-/ Dichtbereich keine Kratzer zulässig!

Dicht-/ 
Schweiss-
Bereich
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Kerbtiefe von PE-Rohren

Ohne Beschädigung SF = 1.25
Bei 10% Beschädigung SF = 1.1
Bei 20% Beschädigung SF = 1.0

Typ 2
PE 100 RC

koextrudiert

Typ 3
PE 100 RC mit

additiver Schutzmantel

Typ 1
PE 100

Standard

Zulässige Kerbtiefe 
gemäss SVGW

Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren - Grundlagen
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Zulässige Kerbtiefe bei diffusionsdichten PE-Rohren?

 Beschädigungen nur auf dem Schutzmantel zulässig –
nicht an der Diffusions-Sperrschicht (Alu).

Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren - Grundlagen
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren - Vermeiden

Baustellen-Logistik
• Lagerung auf der Baustelle

• Handling bei der Verarbeitung  Rollenböcke, Umlenkungen

≥ 0.075 m 1 – 2 m 0.5 – 1 m
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Mechanische Beschädigungen an 
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Grabenlose Verlegeverfahren
• Vermeidung von Kratzern/ Riefen auf der Baustelle 

(Einführkonus am Altrohr, Umlenkungen)① Alt-Rohr② neues PE-Rohr③ Umlenk-Rolle④ äussere Manchette⑤ innere Manchette
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Mechanische Beschädigungen an 

PE-Rohren – Vermeiden
Grabenlose Verlegeverfahren

• Zulässige Zugkräfte

• Grösse der Start- und Zielgrube

• Zulässige Biegeradien

https://vkr.ch/Import/7.3.2b-Datenblatt-Zulässige-Zugkräfte-beim-Einziehen.pdf
https://vkr.ch/Import/7.3.3_Verlegeleitfaden_Datenblatt_Grabenabmessungen-Rohreinzug.pdf
https://vkr.ch/Import/7.5.5-Datenblatt-Zulässige-Biegeradien.pdf
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Mechanische Beschädigungen an 
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Grabenlose Verlegeverfahren
Qualitätskontrolle bei grabenlosen Verfahren
• Kontrollgrube
• Zugkraft-Protokoll

Kontrollgrube
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren – Vermeiden

Kontrollgrube

Kontrolle 
auf Kratzer
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren – Vermeiden

Grabenlose Verlegeverfahren
• Beim Berstlining muss besonders sorgfältig geplant 

und vorbereitet werden, um mechanische 
Beschädigungen zu vermeiden.

• Richtige Werkzeugwahl und Dimension der 
Aufweitung ist daher beim Berstlining
qualitätsentscheidend.

• Faustregel: Aufweitung sollte ca. 20% grösser sein 
als der Aussendurchmesser des Neurohrs.

Aufweitkopf Berst-Lining
Altrohr Guss DN 400mm

Neues PE-Rohr da 500mm
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren – Grabenlose Verfahren

SVGW W4 Teil 5 
Praxisunterlagen
Themenblatt 1

Ty
p 

1
Ty

p 
2

Ty
p 

3

Grabenlose Verlegeverfahren
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Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren

Beschädigungen identifizieren und Massnahmen
• Beschädigungen werden in der Kontroll- oder in der Ziel-Grube 

erkannt.
• Bei Kratzern/ Riefen <10% der Wanddicke des Medienrohrs sind 

keine Massnahmen nötig.
• Bei Beschädigungen >10% der Wanddicke oder grossflächiger 

Ablösung des Schutzmantels muss das Schadensausmass vor Ort 
ermittelt werden. 
 Mehr Infos zu Abhilfemassnahmen bei den Herstellern



17SBV – Weiterbildungskurse 2025

Mechanische Beschädigungen an 
PE-Rohren - Fazit

Fazit
• Richtige Wahl des Rohrtyps für das jeweilige Verlegeverfahren
• Mechanische Beschädigungen vermeiden statt beheben
• Aus- und Weiterbildung der Mitarbeitenden ist zwingend 

notwendig.
• Qualifizierte Mitarbeiter senken Fehlerquote und erhöhen die 

Qualität der ausgeführten Arbeiten.
• fach- und sachgerecht installierte Trinkwasserrohre weisen eine 

Lebensdauer von > 100 Jahren auf.


	Folie 1: Mechanische Beschädigungen an PE-Rohren – Vermeiden

